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ENDUKSIYON ERGITME SISTEMLERI




EGES HAKKINDA

Eges dinyanin 6nde gelen orta frekans endiiksiyon ocadi
imalatcilarindan birisidir. 1981'den beri ergitme, bekletme ve
Isitma sistemleri imal etmekte ve bu sistemlerin sayisi buglin 4
kitada 800'lin Gizerine ulagsmis durumdadir.

Eges ilk olarak 50 kw guictinde konvertor ve 75 kg'lik ocak kapasitesi
ile Uretime baslamistir. Kuruldugu giinden bu yana giiclini ve
kapasitesini istikrarl bir sekilde gelistiren Eges, bu azimli galismanin
ve kontrolli bliylimenin bir sonucu olarak 20MW giiciinde
konvertorler ve 45 ton pota kapasiteli ocaklar Gretmeye baslamistir.
Eges, kiglk, orta ve blyik olgekli dokiimhanelerin ihtiyaglari igin
makul yatinm ile en iyi verimi alabilecekleri endiiksiyon ocaklari
Uretmektedir.
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EGES Mekanik imalat Bélimii

Eges iiriin ve hizmetleri

Orta frekans endiiksiyon ergitme ve bekletme sistemleri

-Demir ve Demirdisi uygulamalar igin, 50kw giig'ten 20MW'a kadar;
50 kg'dan 45 ton kapasiteye kadar ergitme ocaklari.

-50ton kapasiteye kadar bekletme ocaklari

-Demir disi uygulamalar icin 1 ton kapasiteye kadar drop-down

enduksiyon ocaklari

EGES sistemlerinin frekans araligi 50hz - 20khz arasinda
olabilmektedir.

Eges, standart ergitme ocaklan diginda ayni zamanda melt & hold ,
extended power(glic paylasimi) , ve triple furnace sistemlerini de
gesitli uygulamalardan minimum maliyet ile en iyi verimi alabilmek
igin dokiimhanelerin hizmetine sunmaktadir.

Endiiksiyon ocaklarinin modernizasyonu

Eges eski nesil hat(50hz) frekansli sistemleri yeni nesil orta frekansli
sistemler haline getirmektedir. Modernizasyon esnasinda ocak govdesi
ve mimkiinse ocak bobinlerinden istifade edilmeye calisiimaktadir.
Mevcut sogutma ve hidrolik sistemleri de modernizasyon
uygulamalarinda degerlendirilebilmektedir.

Demir dis1 orta frekans ergitme sistemleri

Demir & Celik dokiimhanelerinin yani sira demir disi metaller ile
uygulama yapan tesisler igin de Eges endiiksiyon ergitme
sistemleri kullaniimaktadir.

Bakir ve bakir alasimlari ergitme sistemleri

Mikemmel alisim, daha yiiksek ergitme kapasitesi, esneklik, diigiik
enerji tiiketimi, daha az egzoz gazi, cevre dostu sistem Ozellikleri

Eges orta frekans sistemleri bakir ve bakir alisim uygulamalar yapan
dékimhaneler icin de en iyi ¢oziim dnerisi olmaktadir.

Aluminyum ergitme sistemleri

Klasik alliminyum uygulamalarinin yani sira aliminyum geri dondisiim
uygulamalari icin de Eges sistemleri en verimli sekilde
kullanilmaktadir.

Altin, kursun ve kursun alagimlari konusunda da Eges yliksek
deneyimlere sahiptir.

Orta frekans isitma sistemleri
Eges, ergitme sistemlerinin yani sira 50kW-20MW giic ve 50hz-20khz

frekans aralidi ile 6nde gelen i1sitma sistemi imalatgilarindandir.
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EGES Elektrik&Elektronik Imalat Bélimdi

Kiitiik (Biyet) i1sitma sistemleri ( gelik, sari, alliminyum)

Eges, orta frekans endiiksiyon kitik 1sitma sistemlerini musterinin
ihtiyaglari dogrultusunda tasarlayip imal etmektedir.

Galvanizasyon hatlan igin kontinii gelik plaka i1sitma
sistemleri

Galvanize sag imalati Tlrkiye'de Assan; Demirsag gibi bazi firmalarda
kontini galvanize hatlar ve sicak daldirma yéntemi ile
gergeklestiriimektedir. Eges’in kullanicilarin hizmetine sundugu orta
frekans kontinl celik sac i1sitma sistemleri, muhtelif kalinlikta ve
geniglikte plakalarin isitiimasinda ideal géziimd(ir.

Boru isitma sistemleri

Boru 1sitma sistemleri uzunlamasina ve spiral kaynakl borularin
istenilen sicaklia cikartiimasi icin kullanilir. Genel amagli olarak
galvenize su borulari, buhar kazan tiipleri, kare ve dikdortgen kesitli
profiller, gaz, su, yag ve dogalgaz hatlarinda kullaniimaktadir.
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Cesitli Eges Ergitme Sistemlerin Calisma Prens
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Orta Frekans

Konvertor Trafosu

600 kW’dan kiigiik sistemlerin Ergitme Diyagrami
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Konvertor

Ultramelt Standart Ergitme Sematik Diyagrami

YG Hatti

F_ |

Ergitme Konvertori

380V

]
| L |

Bekletme Konvertorii

Melt & Hold Sistemi Sematik Diyagrami
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Konvertor 1

Konvertor 2

Extended Power Sistemi Sematik Diyagrami
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Triple Ergitme sistemi Sematik Diyagrami

KONVERTOR

En ileri elektronik malzeme kullanimi

Eges ar-ge laboratuarlarinda mevcut en iyi teknolojiyi daha da iyi
hale getirebilecek en basit fikirleri bile gdz 6nline almakta ve son
teknolojiyi takip eden mihendislerimiz tarafindan uygulamaya
sokulmaktadir. Amacimiz miisterilerimize her daim en etkili ve verimli
teknolojiyi sunmakdtir.

Ustiin paralel rezonans konvertorler

Elektrik devrelerinde yiiksek akim, yiiksek ariza olasiligi ve yiksek
kayiplar anlamina gelmektedir. Paralel rezonans konvertdrindeki
toplam akim, seri rezonans konvertériine kiyasla gok daha disuktir.
Yaklasik olarak seri rezonanstan gegen akim paralel rezonanstakinin
5 katidir; bu da seri rezonansta yiiksek giic ihtiyaci dogdugu zaman
tristorlerin  limit akim degerlerine yakin galismasi anlamina
gelmektedir. Ayni zamanda paralel rezonans sistemlerde yedek parga
maliyetleri seri rezonans sistemlere kiyasla ¢ok daha ucuzdur.

Giic yari iletkenlerinde %100 emniyet siniri

Eges sistemleri paralel rezonans sistemi ile galismaktadir; bu da en
yliksek glice ihtiyag duyuldugu zaman bile tristérlerden gegen
akimin, tristorlerin limit akimlarinin yaklagik yari kapasitesine
ulasabilecedi anlamina gelmektedir. Bu da tristorlere %100°lik bir
emniyet katsayisi saglanmasi demektir. Sistemin bu seklide
galismasindan dolayi, disuk isi kayiplari ve operasyon isisinin daha
az olmasi tristorlerin kullanim émudrlerini iki katinda ¢ikarmaktadir.
Eges sistemlerinde kullanilan tristdrlerin galisma isisi 80°C ile 95°C
arasinda degismektedir ki bu da benzerlerinden 30-40°C kadar daha
az bir deger demektir.

Tristor kontrollii redresor

Eges Ultramelt sistemlerinde kullanilan redresorler bildigimiz basit
kopri tipi dedillerdir. Sistem tamamen tristorler ile kontrol
edilmektedir. Buda;

 Minimum giris voltajindan maksimum ¢ikis voltaji

- Genis bir aralikta giicii ayarlama olanadi ( %5-%100)

*Sebeke gerilimindeki dalgalanmalardan kaynaklanan hasarlara
karsi tam koruma

*Su sogutmall kablolarda ya da astar delinmelerinde konvertérde
hasar olusmamasi,

herhangi bir ariza ya da kisa devre durumunda akimin sinirli olmasi
sistemin daha biiylik teknik sorunlarla karsilasmamasini dolayisi ile
yuksek bakim maliyetleri yaratmasini engeller.

Ortalama giic faktorii 0.95 in iizerinde

Eges ocaklarinda meydana gelen reaktif enerji disiktir ve glic
faktori de 0.95 in Gizerindedir. Bu ylizden ilave tedbirlerin alinmasina
cogu zaman gerek kalmamaktadir.

Eges Ultramelt ocaklan igin giris giic faktorii
kompanzasyonuna gerek duyulmamaktadir

Eges her daim arastirma ve gelistirme konusunda kendisini
yenilemektedir; ayni zamanda diinyada giris glic faktorl
kompanzasyonu ¢ogu zaman gerektirmeyen paralel rezonans
sistemi kullanan birkag ureticiden birisidir.



2X5 MW, 3X8 ton Triple Ergitme Sistemi

Sabit giic ( constant power) ile diisiik ergitme
maliyeti

EGES ultramelt ocaklar yiiklemenin basindan itibaren sabit gug ile
calismaktadir. Bu sayede ergitme zamani azalmakta ve bu da
enerji sarfiyatinda avantaj saglamaktadir. Sabit gii¢ operator
midahelesi gerektirmez ve sistem tarafindan sirekli olarak
saglanir.

Power Analyser Output
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3,6 MW- 6 ton Ocak Stirekli Tam Gii¢ Diyagrami

Diisiik giris geriliminde bile tam gii¢ calisma

EGES ULTRAMELT ocaklari, sebeke gerilimindeki -20% ile +15%
arasindaki oynamalarda bile tam gig Uiretecek sekilde tasarlanmistir.
Gelismekte olan baz Ulkelerde bu durum bagka sistemlerin
durmasina  sebebiyet verdiginden bu durumun 6niline gegmek
agisindan milkemmel segimdir.

Orta frekans kondansatér grubu

Kondansator paneli, platform altinda su dagitim paneli ile su
sogutma sistemine baglanmaya hazir bir sekilde Gretilmektedir.

Su parcalardan olugsmaktadir:

a) kondansator paneli

b) su sogutmali orta frekans kondansatorler

¢) sogutma suyu kontrol mekanizmasi

d) pndmatik eneriji transfer salterleri

350 kW ve iizeri konvertoérler igin ilave enerji verim
tedbirleri

Yiksek glic konvertdrlerinde endiiksiyon ocaklarinin verimini
dusiren ana unsurlardan bir tanesi bakir baralar Uzerindeki
kayiplardir. EGES Ultramelt ocaklarinda; 350 kW ve Uizerindeki
sistemlerde kondansattr grubu platformun hemen altinda ocaklara
en yakin yerde kurulmaktadir ki bu da baralar zerindeki kayiplari
minimize etmektedir.

PLC kontrollii gii¢ ayari

Sistemin her baslatimasinda konvertér minimum giic ile baslar ve
yumusak artirim ile maksimum gticiine ulasir (yavas baslatma).
Konvertor durdurulacagi zaman giic kademeli olarak diismekte ve
sonunda sistem kapanmaktadir (yavas durma). Bu oOzellik hat
Uzerinde olusabilecek dalgalanmalari engeller.

Ayrica elektrik kesintileri ya da enerjinin yetersiz oldugu durumlarda
sistem uygun bir jeneratér ile kullanabilir.

Yiiksek gerilim sebekesine dogrudan baglanabilme
ozelligi

600 kW giiclin Uzerindeki EGES konvertorlerinde izole bir ylksek
gerilim trafosu kullanarak dogrudan yiksek gerilim sebekesine
baglanmak miimkiindiir. Istek (izerine yine bir izole yiiksek gerilim
trafosu kullanarak 600 kW gicln altindaki konvertdrlerde de
uygulanabilmektedir; bu durumda ikinci bir algak gerilim trafosuna
gerek yoktur. 600 kW'in altinda glicle calisan sistemlere dogrudan
380 V' luk sebekeye badlanabilmektedir.
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Yiiksek elektrik verimi

EGES Ultramelt ocaklari elektrik kayiplarini minimize edecek sekilde
tasarlanmigtir; sistem butliniinde her daim elektrik verimi %95'in
Gzerindedir.

Hassasiyet ayarh elektronik toprak kacagi gostergesi

EGES Ultramelt ocaklari toprak kacagi durumunu siirekli olarak kontrol
etmek igin hassasiyet ayarli elektronik bir toprak kacagi gostergesi ile
donatiimistir. Led cubuk tipi toprak kagadi gostergesi kullaniciyr astar
durumu ile ilgili olarak yesil,sar1 ve kirmizi renk
ile desteklenen iyi, orta ve kotl olacak sekilde
uyarir. Olasi bir maden kacadl durumunda
sistem daha fazla hasar olusmasina mahal
vermemek igin otomatik olarak durur ve toprak = coeruieekase
kacadi gostergesi kirmizi renge doner. | -
Gosterge ayni zamanda kullaniciyr astarin _. i,
kalinhidi ve kalitesi ile ilgili de bilgilendirir. Astar =
dovildikten sonra, malzemedeki nem toprak kacagi yaratabilir. Bu
hata gdstergenin hassasiyeti ayarlanmak sureti ile giderilebilir.

Her kanalin su sicakligi ve akis kontrolii iizerinde tam
miidahele olanagi

Bir tristoriin gercek 6mriini belirleyen esas etken calisma sicakhididir.
EGES Ultramelt konvertérlerinde, her kanalda, su sicakligi ve sogutma
sisteminin su akiskanhgi stirekli olarak 6lgtilmektedir. Bu 6zellik sadece
tristérlerin kullanim 6&miirlerini uzatmakla kalmayip ayni zamanda,
hemen hi¢ olmamasina ragmen, tikanan su kanalinin tayinini de
mumkun kilar.

Elektronik kontrollii PCB’ ler icin kiiresel atmosferik
kontrollii izole kabinler

Eges Ultramelt konvertérleri tozlu, kirli ve sicak dokiimhane
ortamlarinda calismak Uzere tasarlanmiglardir(IP54). Bu baglamda
gevre sartlarindan sistemi korumak ve ariza riskini minimuma indirmek
icin hassas elektronik kontrol panelleri ikinci bir hava sogutmali bir
metal kasaya yerlestiriimektedir.

7,5 MW Konvert6r Kabini i¢ gorintigi

Bobinin Her Kanalinin Su Sicakhigi ve Akis
Kontroliiniin Izlenmesi

Bobinin ve su sogutmali enerji kablolarinin su sicakhgi ve akis
kontrolleri strekli olarak izlenerek verim ve galisma 6émdrlerinin
arttinlmasini mimkun kilar.

Modiiler elektronik PCB tasarimi ile diisiik bakim
maliyeti

Eges Ultramelt konvertérleri ayri ayri redresor ve invertor kontrollG
PCB'lere sahiptirler. Ayni zamanda toprak kacadi, su iletkenligi
Olglilmesi ve tristor tetiklemesi igin elektronik PCB’ler de
bulunmaktadir. Modiler PCB tasarmi sadece zarar gérmis karti
degdistirmeye yonlendirerek kullaniciya esneklik ve kolay bakim sansi
saglamaktadir.

EGP S & T tipi 45 ton kapasiteye kadar gelik
konstriiksiyon ocaklar

Eges ar-ge departmani tarafindan gelistirilmis olan yeni jenerasyon
S&T tipi 45 ton’a kadar metal kapasiteli, sontli gelik konstriiksiyon
ocaklar kullanicilarin bedenisine sunulmustur.

Miisteri ihtiyaglarina gore ocak segimi

Misterilerinin dederli fikir ve dlslncelerini her zaman
degerlendirmeye alan EGES, 48 senelik tecriibesini bu baglamda
sistemlerini gelistirmeye adamistir. ULTRAMELT serisi ocaklar bu engin
galisma ve ar-ge slrecinin bir sonucudur. Dayanikli sontlii gelik
konstriiksiyon ocaklar bu amagla musterilerin hizmetine sunulmustur

5 MW Melt&Hold , 8 ton + 14 ton ocak Sistemi



Ocak avantajlan

*Agir calisma sartlari altinda uzun émiir

Dusuk guriltl dizeyi

*Metalin bobine temas etmesi durumunda kolay bakim ve tamirat
imkani

Sokulebilir st kaset sayesinde kolay bobin cikartma ozelligi
«Astar sokme aparati sayesinde 10 dakika gibi kisa bir zaman iginde
astar sokme olanag.

SMW 2x4ton Meit&Hold

Yiiksek verimli, dikdértgen kesitli iletken bobin

Bobinden alinabilecek en yiiksek verimin o bobinin kesitinin
dikddrtgen olmasi ile gerceklestigi teoride ve pratikte ispatlanmis bir
gercektir. Eges ocaklarinda distik verimli dairesel ya da eliptik bobin
kullanilmamaktadir. Eges ocaklarinda kullanilan bobinlerin tima
dikdortgen kesitli elektrolitlik bakirdan imal edilmekte olup iletkenlik
dederleri minimum 58 ohm.mm? 'dir.

Bobin icerden dnceden isitiimis ve 1800°C’a kadar dayanikli bir
malzeme ile kaplidir. Bobin araliklari da isiya dayanakl fiberglas
malzeme ile doldurulmustur.

Verimi artirmak ve yiikleme islemini kolaylastirmak igin tim sistem
0Ozel olarak tasarlanmistir.

Erken uyar sistemi

Bobin lizerine belli araliklarla yerlestiriimis olan 6zel antenler astarda
bir delinme oldugu takdirde sizan metali tespit edip sistemi derhal
devre disi birakir. Bu da farkinda olmadan olusan bobin hasarlarinin
bliyimemesi anlamina gelmektedir.

Geri devirme
Ozellikle biiyiik ocaklarda ciiruf alma islemi son derece zahmetlidir.
Eges ocaklarindaki geri devirme sistemi ile bu zorlugun 6niine
kolaylikla gegilebilmekte ve kisa bir zamanda ergimis madenin curufu
alinabilmektedir.

Geri devirme sistemi prensip diyagrami

Astar sokme (push out) sistemi

18 ton ocak astar sékme ve ocak yan koruma kalkani

Astari kolayca ocadin icinden cikarabilmek icin ocadin altina monte
edilen bir sistemdir. Bu sekilde neredeyse bir glinliik bir is olan astar
sokme islemi 15 dakika gibi kisa bir siirede gergeklesmektedir.

Astar s6kme prensip diyagrami

Pnomatik transfer salteri

ikili ocak sistemlerinde basingli hava ile calisan bir transfer salteri
bulunmaktadir. Bu sistem ile salterin émri uzatmakta, kullanim ve
bakim kolayligi saglamaktadir. Dahasi bu islemler operatdr
tarafindan hidrolik panel tizerinden kontrol edilebilmektedir ki bu da
vakit kazanmak anlamina gelir.

.

Pnématik transfer salteri




INntelligent

tramelt®

Ll

SOGUTMA SiSTEMI

Eges ultramelt ocaklarinda entegre calisan iki ayri su sojutma
sistemi kullaniimaktadir. Konvertor ve ocak sogutma sistemleri

Kapali devre konvertér sogutma sistemi

Konvertor kapali devre deiyonize su sistemi ile sogutulmaktadir.
Tyonize sudan dolay suyun iletkenliginin belli bir korozyon degeri
kazanmasindan kaginilmaktadir. iletkenlik belli bir degerin iizerine
cikip da deiyonizasyon reginesinde bir kirlenme sz konusu oldugu
takdirde elektronik su iletkenligi olglim sistemi hemen alarm
vermektedir. Bu uyarlya ragmen gerekli siire igerisinde deiyonizor
degistiriimedigi takdirde PLC daha fazla korozyon olmamasi igin
sistemi kitler.

Konvertor plaka tipi sulu bir 1si esanjori aracilidi ile sogutulmaktadir.
Bunun yaninda nem orani ve ortam sicakligi gok yiiksek olan belli
cografyalarda, ortam sartlarini normallestirmek igin ciller tipi
sogutma sistemleri kullaniimaktadir.

Plakali 1s1 egenjéri& Pompa istasyonu

Ocaklar icin acik ya da kapali devre sogutma sistemleri

Misterinin talebine gore bobini sojutmak igin iki ayr yontem

kullanilabilir.
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Konvertér sogutma sistemi prensip diyagrami

* Evaporatif tip agik devre sogutma kulesi

 Kapali devre evaporatif sogutma kulesi ve plaka tip su/su
esanjoriniin bir arada kullaniimasi.

* Kapali devre fin-fan radyator tipi hava/su esanjori

* Baltimore tipi kapali devre sistemi

Sistemin kurulacagi cografyanin iklim durumuna gére EGES tim
musterilerin ihtiyaglarini karsilayacak ¢dziimleri sunmaktadir.

Elektrik arizalar durumunda bazi sogutma sistemleri harici giic ya da
operatér midahelesi gerektirmediginden kullaniciya blyik
kolayliklar saglamaktadirlar.

HIDROLIK PANEL

Hidrolik panel ocagi devirmek igin uzaktan kumanda vazifesi gorir
ve platform Ustlinde ocaklarin ortasina yerlestirilir. Transfer salteri ve
acil durum midahelesi de bu sistem tarafindan kontrol
edilebilmektedir.

Hidrolik panel iizerinden kon
kumandasi

Tum Eges ocaklan hidrolik panel (zerinde konvertdér uzaktan
kumandasi ile Uretilmektedir. Bu kumanda ocak kapatma ve glic
ayari fonksiyonlarini kontrol eder. Operator icin blyilk kolaylk
saglamaktadir.

Glc kesintisi durumunda ocak igerisindeki ergimis metal manuel
olarak ya da basingli hava kullanilarak dokilebilmektedir.

| VIBRATORLU SARJ ARABASI

Ocak sarj arabasi yliklemesi

Istek {izerine EGES ray (izerinde calisan elektrik motorlu 45 ton
kapasiteye kadar titresimli sarj arabalari temin eder.



Ultramelt sistemi PLC program oézellikleri

PLC; sistemin dengeli bir sekilde galismasi ve operatér tarafindan
kolay bir seklide galistirlmasi igin tasarlanmustir.

PLC sistemleri ayni zamanda gelistirme fikirlerimize esneklik
saglamaktadir. Bir ergitme sistemindeki karmasik ayarlarin en iyi
sekilde uygulanabilmesi icin calisan PLC, sistem devreye alindiktan
sonra bile yeniden programlanabilme &zelligine sahiptir.

Kalitesi diinyaca taninmis SIEMENS yazilim ve donanimlari

Siemens sistemleri ya da uyumlu yazilm ve donanimlar sisteme her
daim glincelleme olanagi sunmaktadir.

PLC programi dokiimhanenin ihtiyaclarini karsilayacak sekilde
ayarlanabilmektedir.

PLC hardware with profibus

HV Room

Water Pump
Sicilely

Control Hydraulic
Unit Unit No:2
Converter - - Converter
No:1 No:2
Capacitor Bank Capacitor Bank
No:1 No:2

Hydraulic Unit No:1

Profibus

Profinet PLC sistemi

Kolay kullanim

PLC ise yeni baglayan ocak operatérlerinin bile sistemi kolayca
kullanabilecedi sekilde; kullanicinin kendi diline gore
programlanabilmektedir.

min Hassasivet  max 30.10.2014

min  Hassasiv
= - -

SIEMENS Dokunmatik PLC ekrani

Otomatik sinterleme

Kullanilan 4 ayr sinter programi bakir ve altiminyum da dahil olmak
Uzere farkli astar malzemesi kullaniimasina olanak saglar.

Sensorsiiz otomatik 1sitma ozelligi ( soguk astar baslama
ve kurutma)

Bu program astari kontrolll bir sekilde isitmakta kullanilir. Bu islem ile
astar émrind belirgin bir seklide uzatir. Kurutma parametreleri
secildigi takdirde nemli durumdaki astar malzemesini kurutmak da
mimkinddr.

4 farkli isitma fonksiyonu soguk baglama ve kurutma amagl kullanim
olanagdi sunmaktadir.

Kisik gerilim fonksiyonu
Bu &zellik sinterleme esnasinda ve ortam sicakligi soguk oldugu
durumlarda otomatik olarak devreye girmektedir.

Kisik giic fonksiyonu
Indirgenmis gli¢ fonksiyonu manuel olarak segilebilmektedir.

Otomatik su pompasi kapama fonksiyonu

Pompanin kapanma zamani gecikmeli olarak ayarlanabilmektedir.
Bu opsiyon sayesinde sistem ergitme bitiminde programlanan siire
boyunca su pompalarini galistirarak operatériin miidahalesine gerek
kalmadan devre disi kalir.

Otomatik yavas baslatma ve yavas durma fonksiyonu
Bu 6zellik glicini minimumdan baglatip kademeli olarak énceden
kaydedilmis degere getirmek igin tasarlanmistir.

Diger ozellikler
Su kesik komutu geldiginde sistem otomatik olarak durur ve
PLC'de hata mesaji belirir.

Transfer salteri icin koruma
Transfer salterinin ocak galigir vaziyette iken devreden gikmasini
engeller.

40 Adet gesitli ariza tanimlanmasi mevcuttur

Eges endiksiyon ergitme sistemi 40 farkl ariza tipini tanimaktadir.
Hata mesajlarinin sayisi 2. ocak ya da konvertdriin sisteme ilave
edilmesi ile artmaktadir.

Ultramelt

Malt&Hold

PLC & Konvertér Uzaktan Kontrol Kabini



Ulirarielt

PLC hardware can be expanded with
Promelt SCADA system.

SCADA ve profinet PLC sistemi

PROMELT SCADA SISTEM OZELLIKLERI

Promelt scada programi Eges endiiksiyon ocak sistemlerini basit ve
verimli bir sekilde kullanmak tizere tasarlanmistir. Yikleme analizi ya

e
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Raws | Alloys | Analyze | AnalyzeEv. Furnace 1 | Fumace2 | Fumace3

Furnace 1 Trends Mode Of Operation
&
| Temp. Mode I
K1 H Wh Mode |
1] Passive Mode |
=

Actual Weight 978,00 H Cold Star Mode
Actual Power

Temperature Control

Parameters 5 Holding Temperature Cover State

Starting Temp. EFE . 5]

Waring Tomp. [ 110000, | it ovor ) || L NI

SampleTemp. LS oot ]| T os o0 owon | || IS

Casting Temp. | e | e |

Meas Temp m | m— = Liguit Metal 10 |

Fenme e SL IR0 ] [0 Tewr viaRiiGs |

Temp[__T.00_]
Filling Weight [—ToFoner LvT ] Welght 0,00 ]
Tmp. Control [ kWh Control [Passive Mode | Parameters | Converters |
Fumace 1 19:51 18.05.2007

Sicaklik kontrol sayfasi

o
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Raws | Alloys |Ana1)rnEv. | Furnace 1 | Furnace 2 | Fumace 3

Recipe No | EE———
@lale|a|R| :
| |Name | _Fa | C | S | Mn Cr | =l | s i Recl | Total |
(1 |Pig_tron_A  [92.000 | 4.000 | 2.000 | 0.000 | 0.000 | 0.000 | 0.000 | 0.000 [100.000 100.000
2 |Pig_iron_8 ["4.000 ' 0
[3_18teel_Scrap
| & |Fe-Mng-)
5 |Fe-CriH)
[6 |alloys01 | | I [ | | 0.000
[7 |- ) | 0.000 | 0.000 | 0,000 | 0,000 | 0.000 | 0.000 | 0.000 | 0.000 |
(8 |- 0 | 0.000 | 0.000 | 0.000 | 0.000 | 0.000 | 0.000 | 0.000 | 0.0
(5 | | 0.000 | 0.000 | 0.000 | 0.000 | O.
(10 | | 0.000 | 0.000 | 0.000 | 0.000 | 0.00K
i | 0.000 | 0.000 | 0.000 | 0.000 | O.

Total It

_Torl T .
[EIPig_iron_C _ |85.000 | 7.000 | 8.000 | 0.000 | 0.000 | 0.000 | 0.000 | 0.000 [100.000 830.000

Furnace 1 [ Fumace2 [ Fumace3d |

Analyze for Fumnace 1 1231 [07.11.2005

Analiz sayfasi

da otomatik 1s1 kontrolii gibi PLC tarafindan saglanamayan kontroller
de bu sistem tarafindan saglanmaktadir.

PLC hata mesaijlarini, anlik giic degderlerini ve ocak doluluk oranini
gosterir ve kaydini tutar.

PLC’ de yer alan tiim hatalar gosterilir. Meydana gelme zamanlari,
giderilmeleri ve operatorlerin bilgilendirme zamanlari hep sisteme

kaydedilmektedir ( promelt hata bilgilerinin bildirimi promelt ekran
Uzerinden takip edilmelidir). Onceden meydana gelmis hatalar
programin kendisinden takip edilebilir.

Sicakhik kontrol modu

Sicaklik kontrol modu, ocadin icindeki metalin agirligi ve verilen
enerjiden yola cikarak ergiyen metalin sicakligini tespit eder.
Gerekli diizeltmeleri yapar ve ergiyen metalin sicakligindan yola
cikarak dokme ani sicakligini tayin eder.

Enerji kontrol modu

Enerji kontrol modu aracilidi ile; verilmis olan ya da ton basina
metali ergitmek icin tiiketilen enerji miktarindan yola ¢ikarak
verilen gercek enerji degeri tespit edilip gereksiz enerji
sarfiyatinin 6nline gegilir.

Analizraporlama
Bu 6zellik analiz degerlerini olusturur ve bunlarin spektrometre ile
karsilastirimasina olanak saglar.

Ocak grafik sayfalari

Ocak grafik sayfalari araciligi ile, ocaga saglanan glic, yuklenmis
metalin agirhdi ve hesaplanmis sicaklik degerleri takip
edilebilmektedir.
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Ocak grafik sayfasi

Ana Bildirim ekrani
Sistemin genel bilgilerini vermektedir.
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Furnace 1 Furnace 2
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Unacknowledged alarms signal | Furnaces 11:49 [26.12:2

Ana ekran sayfasi



CEVRE DOSTU

EGES enduiksiyon ocaklari atmosfere minimal kirlilik vermektedir. istek

Uzerine egzoz sisteminin gikisina bir toz temizleme filtresi entegre
edilebilmektedir.

TEMIZ GAZ

TOZLU & KIRLI GAZ

0

EMIS SISTEMI TOZ TOPLAMA SIKLON
FILTRE

ENDUKSIYON OCAGT

Endiiksiyon Ocagi Filtre Sistemi Sematik Diyagrami

GUVENLIK VE KORUMA SISTEMLEF

Yarim asira yakin tecriibesi ve paralel rezonans konvertorler
sayesinde EGES en emniyetli endiiksiyon ocaklarini lrettigini
garanti eder.

Koruma Ozellikleri Sunlardir

sebeke gerilimindeki artiglara karsi %100 koruma

«asir akim koruma sistemi

«faz korumasi

«tristdr ve kondansatorler icin asiri gerilim korumasi

«tiim su sogutma sistemlerinde sicaklik ve su akis kontrolii
-toprak kacagi sensori

-erken metal kacadi uyari sistemi

egalvanik elektrik izolasyon

*her tristor kolu igin sicaklik ve su akiskanligi kontroll
«tlim koruma sistemleri PLC tarafindan yonetilip kontrol edilir ve
arizalar kaydedilir

TUm EGES sistemleri IEC yUkimliliklerini karsilayacak sekilde
Uretilmektedir.

BORU ISITMA SISTEMLERI

-

T

60" Boru 1sitma Sistemi

AKSESUARLAR

Ocak hurda sarj arabasi
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TAVSIYE EDILEN OCAK KOMBINASYONLARI ICIN ERGITME HIZLARI

" ERGITME HizI ERGITME SURESI
(0]07.1,.¢4 KONVERTOR (kg/h) (dk)
TiP

MODEL KAPASITE FREKANS D.DEMIR GELIK D.DEMIR GELIK
(X)) (kW) (Hz) 1480°C 1650°C 1480°C 1650°C
EGP 1000 SE 1000 600 1000 1137 1043
EGP 1000 SE 1000 800 500 1580 1450 38 4
EGP 1500 SE 1500 800 500 1580 1450 57 62
EGP 1500 SE 1500 1000 500 2058 1888 44 48
o EGP 2000 SE 2000 1000 500 2058 1888 58 64
5 EGP 2000 SE 2000 1250 500 2573 2360 47 51
< EGP 2000 SE 2000 1500 500 3088 2833 39 42
< EGP 2500 SE 2500 1250 500 2573 2360 58 64
) EGP 2500 SE 2500 1500 500 3088 2833 49 53
o EGP 3000 SE 3000 1750 500 3305 3062 54 59
5 EGP 3000 SE 3000 2000 500 4117 3777 44 48
g EGP 3000 SE 3000 2500 500 5146 4721 35 38
|__| EGP 4000 SE 4000 2500 500 5146 4721 47 51
Z EGP 4000 SE 4000 3000 500 6175 5665 39 42
:O EGP 5000 S 5000 2500 500 5146 4721 58 64
(/o) EGP 5000 S 5000 3000 250 6175 5665 49 53
w EGP 6000 S 6000 3000 250 6175 5665 58 64
> EGP 6000 S 6000 3500 250 7205 6610 50 54
=z EGP 6000 S 6000 4000 250 8234 7554 44 48
O EGP 6000 S 6000 5000 250 10292 9442 35 38
> EGP 8000 S 8000 5000 250 10292 9442 47 51
(7) EGP 10T 10000 6000 250 12351 11331 49 53
¢ EGP 10T 10000 7500 250 14409 13219 42 45
D) EGP 12 T 12000 6000 250 12351 11331 58 64
oc EGP 12 T 12000 7500 250 14409 13219 50 54
= EGP 15T 15000 7500 250 14409 13219 62 68
n EGP 15T 15000 8000 250 16460 15100 55 60
Z EGP 18 T 18000 10000 250 20575 18875 52 57
Cx) EGP 18 T 18000 12000 250 24690 22650 44 48
EGP 20 T 20000 12000 250 24690 22650 49 53
X EGP 25 T 25000 10000 250 20575 18875 73 79
= EGP 25 T 25000 12000 250 24690 22650 61 66
w EGP 25 T 25000 14000 250 28805 26425 52 57
O“ EGP 25 T 25000 15000 250 30862 28312 49 53
EGP 30T 30000 15000 250 30862 28312 58 64
EGP30T 30000 16000 250 32950 29745 55 62
EGP40T 40000 18000 250 36950 33745 57 64
EGP 40 T 40000 20000 250 38886 35128 62 638
EGP 45 T 45000 20000 250 38886 35128 67 72

*Geri Devirme Sistemi Uygulanabilir.

Istek tizerine farkli kombinasyonlar ve 100 Hz-4000 Hz frekanslarinda Gretim yapilmaktadir.
Diger metallerde ergitme hizi, gelik igin verilen dederlerin asadidaki katsayilar ile garpilmasiyla bulunur.
Aluminyum:1 Bakir:1,6 Pring:1,9 Altin:5 GuUmius 2,85

SERVIS

EGES Ustiinliikleri Hizh

+ Yiiksek EGES teknolojisi ile min. ariza Ekonomik,

« Hatalar aninda tespit eden PLC sistemi

« Teknisyenin arizay! aninda diizeltebilmesi igin ariza kayit sistemi Yiiksek kalite,

- Egitimli ve deneyimli servis personeli

« Hizli servis igin uygun konvertor tasarimlari ¥ il

« Hizh teknik miidahele icin 24 saat telefon hatti Guveml'r’

* Genis yedek parca yelpazesi. 365 gun Tel: +90 543 543 EGES
24 saat, +90 543 543 3437

Servis hizmeti service@eges.com.tr
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CEZAYIR UMMAN

BELARUS
AZERBAYCAN

MAKEDONYA KAZAKISTAN
ISVICRE

IRAN
ISVEC
KOSTO RIKA

LITVANYA

ABD

ISPANYA

ALMANYA )¢
URDUN
KUBA
MEKSIKA URUGUAY
POLONYA

CEK CUMHURIYETI

MISIR
TURKIYE

PERU
TUNUS

HINDISTAN
SENEGAL

BOSNA HERSEK

KOLOMBIYA UKRAYNA

RUSYA
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MACARISTAN [, icTAN

SIRBISTAN
IRAK
SUUDI ARABISTAN

SURIYE

EKVADOR

PORTEKiZ supAN

LIBYA

MOLDOVA

BULGARISTAN
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21. YUZYILIN TERCIH EDILEN COZUM ORTAGI

EGES Elektrik ve Elektronik Gerecler San. ve Tic. A.S.
EGS Business Park Bloklar, Yesilkdy Mahallesi, Atattirk Caddesi

No.12 B2 Blok No.259 34149 Yesilkdy / Bakirkdy / istanbul / TURKIYE

Tel: +90 212 446 41 21 Faks: +90 212 446 41 27
e-mail : eges@eges.com.tr web: www.eges.com.tr

EGES Russia

43A, Leningradskoye Shosse, office 303 Moscow, 125212,
Tel. - Faks: +7 499 159 7549 Gsm:+7 926 467 57 75
e-mail: a.shtypa@eges.com.tr  web: www.eges.com.tr

Fabrika:

Cayirova Mah. Marmara Cad. Marmara Geri Dontiglimculer Sitesi
No.10 41435 Cayirova / KOCAELI / TURKIYE

Tel: +90 262 658 28 00 Faks: +90 262 658 28 01

e-mail : eges@eges.com.tr web: www.eges.com.tr

Hizh
Ekonomik,
Yiiksek kalite,
Guvenilir,

365 gl'.in Tel: +90 543 543 EGES
24 saat, +90 543 543 3437
Servis hizmeti service@eges.com.tr
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